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除酸技术行业背景

Background of acid removal 

technology industry

双酚A除酸技术作为双酚A生产过程中的一个重要环节，对于提高产品质量、满足市场需求以及对行业挑战具有重要意义。

随着技术的不断进步和环保要求的提高，双酚A除酸技术也将不断发展和完善。
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酸性从哪里来？
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美国Badger公司

提供的双酚A生产工艺包，装置酸性物的主要来源
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脱酚单元中和过程中加入酸量波动较大；
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反应器离子交换树脂脱落的磺酸基团 （酸

性）， 即新催化剂运行时，清洗不充分产

生大量酸性物质和正常运行时，酸性物质的

慢慢释放。
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酸性升高对装置的影响：
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主要体现在如下三方面

酸性物质将会进入精制单元，造成BPA在

此单元中微分解生成IPP和苯酚，从而导致

双酚A产品熔融色度升高，产品不合格。

酸性物质影响反应催化剂选

择性导致双酚A产品中副产

物增多，产品品质降级。

装置系统酸性增高，对设备

产生腐蚀。

01
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酸性物质 BPA装置

IPP

苯酚

精制单元
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常见除酸方案
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案例B：国内自主研发双酚A生产技术的中化旗下企业

南通星辰在装置开车时没有设置碱液滴入系统，在降温

结晶时没有更多的双酚A结晶在冷却盘管上析出，反而

越来越小，其主要原因就是酸性环境导致BPA分解，产

品变少，这是南通星辰2010年开车时惨痛的教训。同

时南通星辰将除酸反应器设置在了主反应器之后，溶液

温度高导致阴离子催化剂失活，造成胺基类物质释放，

没有收获除酸效果，反而污染了系统物料色泽。

案例A：日本三菱生产工艺2.5万吨/年装置产能时是没有

设置碱液滴入系统和阴离子反应器系统，但是在2011年

北京三菱15万吨/年装置设计时碱液滴入系统及阴离子反

应器系统两种除酸方式均考虑设置，其生产出来的双酚A

产品品质好，一直是行业标杆。

常见的两种方式：一是碱液滴入系统，二是阴离子反应器系统
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芮澜除酸技术
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双酚A装置增设液碱滴入系统

+

阴离子反应器系统

单设碱液滴入系统时，处理灵活性差，同

时2段加合物熔融泵 （P-409） 出口的酸

度检测数据不准确。

单设阴离子反应器系统，只能部分除酸，

系统酸度控制不稳定。
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工艺流程图
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•母液脱戊烷塔（C-300）塔底流出的母液经母液脱戊烷塔底

泵(P-300A/B)提升后进入母液脱戊烷塔进料/塔底物料换热器

（E-300A/B）进行换热；换热后的母液分成两部分，一部分

母液直接去到回收反应器（R-006），另一部分（约20m3/h）

母液则经减压降温后进入阴离子除酸反应器系统进行除酸反应，

除酸后的母液进缓冲罐缓存再泵送至回收反应器（R-006）。

• 在2段加合物接收罐（V-406）上方增设0.2wt%液碱滴入系

统，系统含碱液供应罐（V-0431），碱液进料泵（P-

0433A/S）和配套流量计压力表等，可根据2段加合物熔融泵

（P-409）出口的酸度来调节控制液碱加入量，P-409出口酸

度<0.001。
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设备清单

序号 设备位号 设备名称 材质 规格参数（mm） 数量/台 备注

Ⅰ 液碱滴入系统

1 V-0431 碱液供应罐 S30408 V=0.12m3 1

2 P-0433A/S 碱液进料泵 304 SS Q=0.26L/h 2

Ⅱ 阴离子除酸反应器系统

3 M-00221 催化剂调制混合器
S30408/ 
S30408

/ 1

4 E-00221
阴离子反应器进料换热

器
S31603/ 
S31603

F=10m2 1

5 R-00221 阴离子反应器 S31603 V=72.8m3 1 含催化剂

6 S-00221A/B
阴离子反应器出料过滤

器
S31603 烧结式 1

7 V-00221 除酸反应出料缓冲罐 S31603 V=10m3 1

8 P-00221A/S 除酸反应出料泵 S31603 Q=25m3/h 2
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专有设备
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入口分配管，出口收集管

填料支撑：约翰逊网或相当产品
 （芮澜科技专供）

催化剂：离子交换树脂
 （芮澜科技专供）



双酚A装置除酸技术介绍
Bisphenol A acid removal technology

技术来源
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性能保证
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序 名称 保证值

1 系统循环苯酚酸度 ＜0.05

2 精制单元进口酸度 ＜0.001

3 双酚A熔融色度 ≤10

4 催化剂使用寿命 3年

5 设备寿命 20年
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